Family list 

8 family members for: 
DE19518895 

Derived from 4 applications. 

1 Assembly for prodn. of non woven feltings of thermoplastic filaments 

Publication info; DE19518895 Al - 1996-11-28 
DE19518895 C2 - 1999-07-08 

2 Apparatus for making a continuous thermoplastic fleece 

Publication info: IT1282969 Bl - 1998-04-03 
ITMI960922 Al - 1997-11-10 
ITMI960922D DO - 1996-05-08 

3 APPARATUS FOR MANUFACTURING FLEECE WEB FROM 
THERMOPLASTIC RESIN FILAMENT 
Publication info: JP2818400B2 B2 - 1998-10-30 

JP9095853 A - 1997-04-08 

4 Apparatus for making a continuous thermoplastic fleece 

Publication info: US5702730 A - 1997-12-30 



j- :Sack ; t6?:DE19 



BEST AVAILABLE COPY 



Assembly for prodn. of non woven feltings of thermoplastic filaments 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: , 
Classification: 
- international: 



DE19518895 
1996-11-28 

BAUMEISTER MICHAEL (DE); REIFENHAEUSER 
HANS (DE) 

REIFENHAEUSER MASCH (DE) 



Also published as: 

HI US5702730 (A1) 
g JP9095853 (A) 



D04H3/02 
- european: D04H3/02 

Application number: DE1 9951 01 8895 19950526 
Priority number(s): DE1 9951 01 8895 1 9950526 



Abstract of DE1951 8895 

The appts. for the prodn. of a non-woven web, 



from thermoplastic filaments, -incorporates a 
mesh belt machine, diffusor, drawing channel 
system, blowing cabin, spinning head and 
extruder in the form of machine frame modules 
as tower units with dimensions and structures to 
give accurate joint amt. matching surfaces with 
each other. The modules are assembled into a 
self-supporting tower structure, with connections 
between them for working when the module 
components are correctly in place. The extruder 
is placed on the extruder platform, carried by the 
tower assembly. Pref. the module for the mesh 
belt machine is placed at the tower foundation, to 
act as a base support to hold the machine frame 
module placed on it. The machine frame module 
has fittings to transfer the loading forces to the 
foundation. The diffusor, drawing channel 
system, blowing cabin and the spinning head are 
each built into the machine frame module, and 
the blowing cabin can incorporate the spinning 
head. The diffusor can be moved in and out of 
the machine frame module. The drawing channel 
system has a lower section extending into the 
machine frame module of the diffusor. The 
machine frame module is formed of steel plate 
machine frames. The assembled tower is fitted 
with working platforms for the assembly, 
operation and/or servicing of the units, carried by 
the tower. Or the platforms can be carried by a 
scaffolding round the tower assembly. 
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<§7) An tago fQr die Herstellung elner Vliesbahn aus Filamenten 
aus thermoplastischem Kunststoff mrt den Funktionaaggre- 
gatan Siebbandmaschine, Dfffusorapparat, Streckxanalap- 
parat. Anblaskablne, Spinnkopf und Extruder. Die Funktions- 
ag grog ate Bind in MaschinengesteJlmodule eingebaut. die 
ala Turmbauelemente dimensJoniert sind und fugungsge- 
naue PsB- und Verbundflachen aufweisen. Die Maschinen- 
gesteJImodule sind zu einem selbsttrsgenden Turmbauwerk 
aufeinandergesetrt und mit Hllfe der Pa 8- und Verbundfle- 
chen zu dem Turmbauwerk verainlgt Die Funktions aggrega- 
te alnd funktionsgenau aneinander angaschlossen, wann die 
Ma8chinenge8tellmoduIe zum Turmbauwerk paSgenau an- 
ainander angeschlossen sind. Der Extruder ist auf eine 
9 Extruderpiattform aufgesetzt die von dem Turmbauwerk 
gatregen 1st. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine Anlage fur die Herstellung 
einer Vliesbahn aus Filaraenten a us thermoplastischem 
Kunststoff mit den Funktionsaggregaten Siebbandma- 
schine, piffusorapparai Streckkanalapparat, Anblaska- 
bine, Spinnkopf und Extruder, die von der Siebbandma- 
schine bis zum Spinnkopf in bezug auf die Funktions- 
achse koaxial Qbereinander angeordnet sind, wobei der 
Extruder auf einer Plattform angeordnet und an den 
Spinnkopf losbar angeschlossen ist Solche Anlagen sind 
in verschiedenen AusfOhrungsformen bekannt. 

Bei der aus der Praxis bekannten Anlage, von der die 
Erfindung ausgeht, sind die Funktionsaggregate funk- 
tionell vereinigt und insoweit gleichsara durch das her- 
zustellende Produkt integriert, baulich jedoch se lbs tan- 
dig. Zum Zwecke der funktionellen Vereinigung sind die 
Funktionsaggregate in ein ausgesteiftes dreidimensio- 
nales Rahmenbauwerk aus StahlprofUen mit ubereinan- 
der angeordneten buhnenfdrmigen Etagen eingebaut 
und auf den einzelnen BQhnen oder Etagen aufgesteUt, 
sie werden von diesen getragen. Die Stutzen des Rah- 
menbauwerks tragen die auf zunehmende n Krafte eta- 
genweise auf das Fundament ab. Wird eine solche Anla- 
ge aufgesteUt, so wird zunachst das Rahmenbauwerk 
errichtet, wobei stahtbauQbiiche Toleranzen in JCauf ge- 
nommen werden mOssen. In das Rahmenbauwerk wer- 
den die Funktionsaggregate eingebaut, wobei die Tole- 
ranzen, die das Rahmenbauwerk mitbringt, beim Auf- 
stellen der Funktionsaggregate an diesen ausgeglichen 
werden mussen. Die so eingebauten Funktionsaggrega- 
te mOssen auflerdem eingerichtet und miteinander unter 
Einbau von Dichtungen und Passungselementen funk* 
tionell vereinigt werden. Das ist in baulicher und in mon- 
tagetechnischer Hinsicht extrem aufwendig. 

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrun- 
de, eine Anlage des eingangs beschriebenen Aufbaus zu 
schaffen, die sich gegenQber der bekannten Ausfuh- 
rungsform, von der die Erfindung ausgeht, durch bauli- 
che und montagetechnische Einfachheit auszeichnet. 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung. aus- 
gehend von der eingangs beschriebenen Anlage, dafl die 
Funktionsaggregate in Maschinengestelimodule einge- 
baut sind, die als Turmbauelemente dimension! ert sind 
und fQgungsgenaue PaB- und Verbundflachen aufwei- 
sen, daB die Maschinengestelimodule zu einem selbst- 
tragenden "Hirmbauwerk aufeinandergesetzt und mit 
Hilfe der PaB- und Verbundflachen zu dem Turmbau- 
werk vereinigt sind, daB die Funktionsaggregate funk- 
tionsgenau aneinander angeschlossen sind, wean und 
weil die Maschinengestelimodule zum Turmbauwerk 
paBgenau aneinander angeschlossen sind und daB der 
Extruder auf eine Extruderplattform aufgesetzt ist, die 
von dem Turmbauwerk getragen ist Die Vereinigung 
der Maschinengestelimodule erfolgt aber ubiiche Verei- 
nigungsmittei, die maschinenbauQbiich sind. 

Seibsttragendes Turmbauwerk bezeichnet ein Bau- 
werk des Hochbaus, welches ohne zusatzliche Stutzen, 
Abstutzungen, Aufhangungen und Geriiste im Sinne der 
Statik stabil ist und ohne den EinfluB auflerer Beanspru- 
chungen aile Krafte vertikal abtragt. Maschinengestell- 
modul bezeichnet zusammenpassende Bauteile eines 
Maschineagestells, die vereinigt wiederum ein statisch 
und stabuitatsmaBiges Ganzes eigener Gestaitfestigkeit 
und Stabilitat bilden. Wie bei einem Antriebsaggregat 
aus Motor und Getriebe das "MotormaschinengestelT, 
namlich das Motorgehause, und das "Getriejemaschi- 
nengestelT, namlich das Getriebegehause, so vorgefer- 
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ugt sind, daB sie paBgenau gefugt und z. B. mit HOfe von 
Flanschen und Flanschschrauben vereinigt werden kfln- 
nen, so sind im Rahmen der Erfindung auch die Maschi- 
nengestelimodule mit den eingebauten Funktionsaggre- 
s gaten paBgenau gefertigt und ohne weiteres, wie Ma* 
schinenbauetemente nach den Regeln des Maschinen- 
baus, fugbar und zu verbinden. Ubiiche Verbindungs- 
mittel sind Steckverbindungen, Schraubverbindungen 
und andere FormschluBverbindungen. Die Funktionsag- 

10 gregate sind regelm&Big mit dem zugeordneten Maschi- 
nengestelimodul vereinigt, beispielsweise demontierbar 
oder nicht demontierbar. ErfindungsgemaB wird nicht 
mehr beim Aufstellen der Anlage fur die Herstellung 
einer Vliesbahn aus Filamenten aus thermoplastischem 

15 Kunststoff zunachst ein maschinenfremdes Bauwerk in 
Form eines dreidimensionalen Rahmenbauwerkes er- 
richtet, welches BOhnen oder Etagen fur die Funktions- 
aggregate aufweist und in welches die Funktionsaggre- 
gate, wie eingangs beschrieben, nachtraglicb eingebaut 

zo werden mOssen. Es wird vielmehr die Anlage als eine 
einheitliche turmartige Maschine aus paBgenau in der 
Maschinenfabrik vorgefertigten Maschinenteilen, den 
Maschinengestellmodulen, zusammengebauL Daraus 
resultiert eine sehr beach tliche bauliche und montage- 

25 technische Vereinfachung. Die einzelnen Maschinenge- 
stelimodule mit den eingebauten Funktionsaggregaten 
kdnnen in mode men Fertigungsstatten probiemlos mit 
hoher Prazision gefertigt werden. Sie bedttrfen lediglich 
eines Transport es zu der Stelle, an der die Anlage zu 

30 installieren ist, und werden dort maschinenbauQbiich zu* 
sammengebaut. 

Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erfindung 
mehr ere Mdglichkeiten der weiteren Ausbildung und 
Gestaltung einer erfindungsgemaBen Anlage. Das Ma- 

35 schinengestellmodul, in welches die Siebbandraaschine 
eingebaut ist, wird zweckmafligerweise an ein Turm- 
bauwerks fundament angeschlossen und funktioniert als 
Basisturmbaueiement zur Aufnahme der Beanspru- 
chungen der darauf aufgesetzten Maschinengestellmo- 

40 dule mit ihren eingebauten Funktionsaggregaten. Das 
Maschinengestellmodul, in welches die Si eb band ma- 
schine eingebaut ist, weist die Bauteile auf, welch e die 
aus den weiteren Maschinengestellmodulen einflieBen- 
den Krafte in das Fundament ab tragen. 

45 Bei einer erfindungsgemaBen Anlage kann die Lehre 
der Erfindung dadurch verwirklicht werden, daB der 
DiffusorapparafTderStfeckka^ Anblaska- 
bine und der Spinnkopf jeWefls in ein selbstandiges Ma- 
schinf ngesteUmodui eingebaut sind. Insgesamt wird in- 

50 soweit mit vier Maschmengeirteumodulen gearbeitet, 
die, wie beschrieben, zu dem Turmbauwerk vereinigt 
werden. Es besteht aber auch die MSglichkeit, die An- 
ordnung so zu treffen, daB der Diffusorapparat, der 
Streckkanalapparat so wie die Anblaskabine zusammen 

55 mit dem Spinnkopf jeweils in ein selbstandiges Maschi- 
nengestellmodul eingebaut sind. Bei dieser AusfQh- 
rungsform wird mit drei Modulen gearbeitet. Haufig ist 
es erforderlich, den Diffusorapparat zuganglich zu ma- 
chen. Dazu lehrt die Erfindung, daB der Diffusorapparat 

60 in sein Maschinengestellmodul ein* und ausf ahrbar ein- 
gebaut ist Wie immer die Anordnung insoweit getrof- 
fen ist, es besteht stets die Moglichkeit, die Funktionsag- 
gregate als tragendes oder stabilisierendes Element in 
das Maschinengestellmodul einzubeziehen oder umge- 

65 kehrt das Maschinengestellmodul zur Aussteifung oder 
Vers tar kung der Funktionsaggregate einzusetzen, 

Bei einer erfindungsgemaBen Anlage ist es zweckma- 
Big, den Streckkanalapparat mit einem unteren Teil- 
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stack in das Maschinengestellmodul des Diffusionsap- 
parates hineinragen zu lassen. Ira allgerneinen sind im 
Rahmen der Erfindung die MascJunengestellmodule als 
Stahlblechmaschinengesteile aufgebaut und entspre- 
chend bcrcchnet Das aus den Maschinengestellmodu- 
len aufgebaute Tunnbauwerk kann mit ArbeitsbOhnen 
far die Emrichtung, Bedienung und/oder Wartung der 
Funktionsaggregate versehen sein, die von dem Turm- 
bauwerk getragen sind Es besteht aber auch die Mog- 
lichkeit, das aus den Maschinengestellmodulen aufge- 
baute Tunnbauwerk zumindest bereichsweise von ei- 
nem selbstandigen oder weitgehend selbstandigen Ge- 
rQstbauwerk zu umgeben, welches ArbeitsbOhnen fur 

die Einnchtung, Bedienung und/oder Wartung der 

Funktionsaggregate tragt 
Ira folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 

lich ein Ausfuhrungsbeispiel darsteUenden Zeichnung 

ausfflhriicher erlauten. Es zeigen in schematischer Dar- 

stellung 



lage fur die Herstellung einer VTiesbahn aus Filamenten 
s»ui thermopiastischem Kunststoff, 

Fig. 2 den vergroBerten Ausschniti A aus dem Ge- 
genstand der Fig. 1, 

Fig. 3 den vergroBerten Ausschnitt B aus dem Gegeh- 
standderFig. 1, 

Hg. 4 den vergroBerten Ausschnitt C aus dem Ge- 
genstand der Fig. 1 und 

Fig. 5 den vergrdflerten Ausschnitt D aus dem Ge- 
gensianddcrFig. 1. 

Pie in den Figuren dargestellte Anlage 1 diem fur die 
HersteiTung einer VHesbahn 2 aus Filamenten aus ther? 
moplastischem Kunststoff. Zur Anlage gehoren die 
Funktionsaggregate Siebbandmaschine $, Difftjsprap- 
parat 4y StrecJdkanalapparaV 5, Anblaskabine 6, Spinn- 
kopf 7 and Extruder 8. Diese Funktionsaggregate sind 
von der Siebbandmaschine 3 bis zum Spinnkopf 7 in 
bezug aui die Funktionsachse koaxiai Qbereinander an- 
geordnet. Der Extruder S befindet sich auf einer Platt- 
form 9 und ist an den Spinnkopf 7 ldsbar angeschiossen. 

Die beschriebenen Funktionsaggregate sind in Ma- 
schinengestellmodule 10 eingebaut In der Fig. 1 sind die 
MaschinengesteilmoduJe 10 zum Zweck der Verdeutli- 
chung mit dQnnen Strichen kreuzweise schraffiert Die 
Maschinengestelimodule 10 sind ais Turmbaueiemente 
dimensioniert. Sie weisen bei 11 fugungsgenaue PaB- 
und Verbundflachen auf, die in den Kg. 2 bis 5 erkenn- 
bar sind In der Fig. 1 erkennt man, dafl die Maschinen- 
gesteJlmoduie 10 zu einem selbsttragenden Tunnbau- 
werk 12 aufeinandergesetzt und mit Hiife der PaB- und 
Verbundflachen zu dem Tunnbauwerk 12 vereinigt sind. 
Die GestaJtung ist so getroffen, dafl Funktionsaggrega- 
te 3 bis 7 funktionsgenau aneinander angeschiossen sind, 
wenn die Maschinengestelimodule zum Turmbauwerk 
paflgenau aneinander aufeinandergesetzt sind. Es ver- 
steht sich, daB die Funktionsaggregate 3 bis 7 mit ent- 
sprechenden Maschinenelementen zusatzlich vereinigt 
sein kdnnen. Der Extruder 8 befindet sich auf einer Ex- 
truderpiattform 9, die von dem Turmbauwerk getragen 
ist. Insoweit wird auch auf die Fig. 5 verwiesen. 

Das Maschinengestellmodul 10, in welches die Sieb- 
bandmaschine 3 eingebaut ist, ist an ein Turmbauwerks- 
fundament 13 angeschiossen. Es ist als Basisturmbauele- 
ment zur Aufhahme der Beanspruchungen der darauf 
aufgesetzten Maschinengestelimodule 10 eingerichtet ss 
Das Maschinengestellmodul 10, in welches Jie Sieb- 
bandmaschine 3 eingebaut ist, weist im iibrigen Bauteiie 
14 auf, welche die aus den weiteren MaschinengesteU- 



modulen 10 einflieBenden Krafte in das Turmbauwerks- 
fundament 13 abtragen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel und nach bevorzugter Aus- 
fQhrungsforra der Erfindung sind der Diffusorapparat 4, 
-» der Streckkanalapparat 5 sowie die Anblaskabine 6, die-' 
se zusanunen mit dem Spinnkopf 7, jeweils in ein Ma- 
schinengestellmodul 10 eingebaut Insoweit erkennt 
man in der Fig. 1 drei Maschinengestelimodule 10t Man 
konnte aber auch den Spinnkopf 7 in ein selbstandiges 
io Maschinengestellmodul einbauen. Der DiflFusorapparat 
4 mag in sein Masclunengestellmodul 10 ein- und aus- 
fahrbar eingebaut sein. 

Man entnimmt aus den Fig. 1 und 3, dafl der Streckka- 
naiapparat 5 mit einem unteren Teilstflck 15 in das Ma- 
ts schmengestellmodul 10 des Diffusorapparates 4 hinein- 
ragt, , Pie>Maschmengestellmodule 10 mOgen als Stahl- 
blechmaschinengesteile aufgebaut sein. die im Ausfilh- 
rungsbeispiel rahmenanig gestaket sind. Das aus den 
Maschinengestellmoduien 10 aufgebaute Turmbauwerk 
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nung und/oder Wartung der Funktionsaggregate verse- 
hen sein, die von dem Turmbauwerk getragen sind. Es 
kfinnte aber, was nicht dargestelit wurde, auch ein be- 
sonderes Gerustbauwerk, welches von dem Turrnbau- 
25 werk in statischer Hinsicht, in stabilit&tsniafliger Hin- 
sicht und auch in festigkeitsmafliger Hinsicht voilkom- 
men frei ist, umgeben sein, welches Gerustbauwerk die 
beschriebenen ArbeitsbOhnen tragt 

Es versteht sich, daB die im AusfQhrungsbeispiei rah- 
30 menfdrmigen Bauteiie der Maschmengesteilmodiile 10 
in bezug auf die Zeichenebene mehrfach hintereinander 
oder voreinander angeordnet sein kdnnen. sie sind im 
AusfQhrungsbeispiei durch Traversen 17 verbunden. 

Paten tanspruche 

1. Anlage fflr die Herstellung einer VTiesbahn aus 
Filamenten aus thermopiastischem Kunststoff mit 
den Funktionsaggregaten 



35 



40 



45 



50 



piffu^prapparat, 
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Anbfaskabine, 
Spinnkopf und 
Extruder, 

die von der Siebbandmaschine bis zum Spinnkopf 
in bezug auf die Funktionsachse koaxiai Obere inlan- 
der angeordnet sind, wobei der Extruder auf einer 
Plartform angeordnet und an den Spinnkopf losbar 
angeschiossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Funktionsaggregate in Maschinengestelimodu- 
le eingebaut sind, die als Turmbaueiemente dimen- 
sioniert sind und fQgungsgenaue PaB- und Ver- 
bundflachen aufweisen, dafl die Maschinengesteli- 
module zu einem selbsttragenden Turmbauwerk 
aufeinandergesetzt und mit Hiife der PaB- und Ver- 
bundflachen zu dem Turmbauwerk vereinigt sind, 
daB die Funktionsaggregate funktionsgenau anein- 
ander angeschiossen sind, wenn die Maschinenge- 
stelimodule zum Turmbauwerk paflgenau aneinan- 
der angeschiossen sind, und dafl der Extruder auf 
eine Extraderplattform aufgesetzt ist, die von dem 
Turmbauwerk getragen ist. 

2. Anlage nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafl das Maschinengestellmodul, in welches die 
Siebbandinaschine eingebaut ist, an ein Turmbau- 
werkfundament angeschiossen und ais Basisturm- 
baueiement zur Aufhahme der Beanspruchungen 
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der darauf aufgesetzten Maschinengestellmodule 
eingerichtetist 

3. Anlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Maschinengestellraodul, in welches die 
Siebbandmaschine eingebaut ist, Bauteile aufweist, 5 
welche die aus den weiteren Maschinengestellmo- 
dulen einflieflenden Krafte in das Fundament ab- 
tragen. 

4. Anlage nach einem der AnsprQche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Diffusorapparat, 10 
der Streckkaiiaiapparat, die Anblaskabine und der 
Spinnkopf jeweils in ein Maschinengestellmodul 
eingebaut sind. 

5. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daJB der Diffusorapparat, 15 
der Streckkanalapparat sowie die Anblaskabine 
zusanunen nut dem Spinnkopf jeweils in ein Ma- 
schinengestellmodul eingebaut sind. 

6. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Diffusorapparat in 20 
sein Maschinengestelimodui ein- und ausfahrbar 
emgebautist 

7. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Streckkanalapparat 
rait einem unteren Teilstflck in das Maschinenge* 25 
stellmcKiuJdesDiffusorapparateshineinragt. 

8. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Maschinengestell- 
module als Stahiblechrnaschinengestelle aufgebaut 
sind. 39 

9. Axd^ge nach einem der Anspruche I bis 8, da- 
durch gekennzeichnet. daB das aus den Maschinen- 
gestellmodulen aufgebaut e Turmbauwerk mit Ar- 
beitsbOhnen fur die Einrichtung, Bedienung und/ ' 
oder Wartung der Funktionsaggregate versehen 35 
ist, die von dem Turmbauwerk getragen sind. 

la Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB das aus den Maschinen- 
gestelknodulen aufgebaute Turmbauwerk zumin- 
dest bereichsweise von einem Geriistbauwerk urn- 40 
geben ist, welches mit Arbeitsbuhnen far die Ein- 
richtung; Bedienung und/oder Wartung der Funk- 
tionsaggregate versehen isL 
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